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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Raccorderie Metalliche S.p.A.
Strada Sabbionetana, 59, 46010 Campitello di Marcaria (MN), Wiochy

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2 stanowi pozytywng ocene wta$ciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

taczniki zaprasowywane
Inoxpres do taczenia rur ze stali odpornej na korozje
oraz Steelpres do fgczenia rur ze stali niestopowej

Data waznosci Krajowej Oceny Techniczne;:
19 grudnia 2029 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

drinz. Robert Geryto

Warszawa, 19 grudnia 2024 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2 zawiera 44 strony, w tym 2 Zatgczniki. Krajowa
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg taczniki zaprasowywane Inoxpres
do taczenia rur ze stali odpornej na korozje oraz Steelpres do fgczenia rur ze stali niestopowej,
produkowane przez Raccorderie Metalliche S.p.A, Strada Sabbionetana, 59, 46010 Campitello
di Marcaria (MN), Wiochy, w zakiadzie produkcyjnym we Wioszech.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajace
z wtasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatow i elementéw sktadowych.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje:

— faczniki Inoxpres ze stali odpornej na korozje, z koncowkami zaprasowywanymi, o $rednicach
zewnetrznych 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54; 76,1; 88,9; 108; 139,7 i 168,3 mm lub z korcdwkami
zaprasowywanymi i gwintowanymi z gwintem zewnetrznym R lub wewnetrznym Rp wedtug normy
PN-EN 10226-1:20086,

— faczniki Steelpres ze stali niestopowej, z koricowkami zaprasowywanymi, o $rednicach zewnetrznych
12, 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54; 76,1; 88,9 i 108 mm Ilub z koAcdwkami zaprasowywanymi
i gwintowanymi z gwintem zewnetrznym R lub wewnetrznym Rp wedtug normy PN-EN 10226-1:2006.
Krajowa Ocena Techniczna obejmuje asortyment fgcznikow wedtug rys. A1 + A94, w Zatgczniku A.

tgczniki mogg wystepowaé w odmianie réwnoprzelotowej lub redukcyjne;.

Pofaczenie tgcznika z rurg uzyskuje sie przez zaprasowanie, za pomocg odpowiednich narzedzi,
koncowki tgcznika z kielichem wyposazonym w uszczelke typu O-ring z EPDM lub FKM na bosym koncu
rury.

Ksztatt i wymiary tgcznikow zaprasowywanych Inoxpres i Steelpres podano w Zatgczniku A.
Odchytki wymiaréw tacznikéw sg zgodne z normg PN-EN 10312:2006. Opis surowcdw i materiatow,
wyglad zewnetrzny, barwe i znakowanie podano w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki zaprasowywane Inoxpres sg przeznaczone do taczenia rur ze stali odpornej na korozje,
wedfug normy PN-EN 10312:2006, w instalacjach wodociggowych zimnej i cieptej wody uzytkowe;j,
w instalacjach ogrzewania wodnego systemu zamknietego oraz instalacjach wody lodowe;.
taczniki zaprasowywane Steelpres sg przeznaczone do tgczenia rur ze stali niestopowe;j,
wedtug normy PN-EN 10305-3:2024, w instalacjach ogrzewania wodnego systemu zamknietego
i w instalacjach wody lodowe;.
Maksymalne parametry pracy tgcznikéw zaprasowywanych Inoxpres i Steelpres wynosza:
— temperatura tmax: 120°C,
— cisnienie pmax. 1,6 MPa.
Maksymalne ci$nienie w instalacjach grzewczych powinno by¢ przyjmowane zgodnie z Polskimi
Normami i warunkami technicznymi wykonania i odbioru instalacji.
tgczniki zaprasowywane Inoxpres odpowiadajg wymaganiom higienicznym i mogg byé stosowane

w instalacjach transportujgcych wode przeznaczong do spozycia przez ludzi, zgodnie z Atestem
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Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegdélnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia
12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225, z pdzniejszymi zmianami),

— postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg opracowang przez producenta i udostepniang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe tgcznikow zaprasowywanych Inoxpres i Steelpres oraz metody ich oceny
podano w tablicy 1.

Tablica 1

Poz.

Zasadnicze charakterystyki

Wiasciwosci uzytkowe

Metody oceny

2

3

4

Wymiary

wedtug p. 1 i Zatgcznika A

PN-EN 10312:2006
PN-EN 10305-3:2024

Szczelnos¢ i wytrzymatosé
potaczenia na wewnetrzne ci$nienie
hydrostatyczne

brak przeciekow

PN-EN ISO 1167-1:2007,
PN-EN ISO 1167-2:2007
warunki badania:
czas badania: 48 h
a) temperatura 20 + 2°C,
ci$nienie 25 + 1 bar
b) temperatura 93 + 2°C,
cisnienie 15+ 1 bar

Odpornos$¢ potaczenia na
cykliczne zmiany temperatury

brak odksztatcen
i nieszczelnosci

PN-EN ISO 19893:2018
warunki badania:
At: 20 £5°C /93 £ 2°C,
cisnienie 10 bar,
czas przeptywu cieptej wody: 15 min,
czas przeptywu zimnej wody: 15 min,
ilo§¢ 30 minutowych cykli:
- 5000 cykli (w przypadku tgcznikéw
o $rednicach 12 + 54 mm)
- 2500 cykli (w przypadku tgcznikéw
o $rednicach 76,1 + 168,3 mm)

Odpornos¢ potgczenia
na cykliczne zmiany ci$nienia
wewnetrznego

brak odksztatcen
i nieszczelnosci

PN-EN ISO 19892:2018
warunki badania:
Ap:1+0,5bar/25+0,5 bar,
temperatura 23 + 2°C,
10000 cykli, 30 + 5 cykli / min

Szczelnos¢ potgczenia
w warunkach podci$nienia

brak nieszczelnosci,

zmiana cisnienia nie przekracza

0,05 bar

PN-EN ISO 13056:2018
warunki badania:
ci$nienie 0,8 bar ponizej ci$nienia
atmosferycznego, czas: 1 h

Odpornos¢ potgczenia na wibracje

brak przeciekéw
i uszkodzen

PN-EN 1254-7:2021
parametry badania:
cisnienie 15 + 0,5 bairr,
liczba cykli 108,
wibracje + 1 mm, 20 Hz
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Tablica 1, c.d.
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
7 | Szczelnos¢ i wytrzymatosé PN-EN ISO 1167-1:2007

potgczenia w maksymalnych
warunkach pracy

PN-EN ISO 1167-2:2007
warunki badania:
temperatura tmax £ 1°C
ci$nienie pmax £ 0,5 bar, czas 48 h

brak przeciekow
i uszkodzen

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny byé przechowywane,
transportowane i sktadowane w opakowaniach fabrycznych, zabezpieczone przed bezposrednim
dziataniem czynnikéw atmosferycznych i uszkodzeniem.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
witasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22023 ., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslié
nazwe i adres siedziby producenta,

- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwoéci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢é zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajagcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.
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5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 3 oceny

i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig

zmiany surowcoéw, sktadnikoéw, linii produkcyjnej lub zakfadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegodlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz
podano w tablicy 2.

Tablica 2
Zakres badan kontrolnych Czestotliwosé
Wymiary Dla kazdej partii wyrobow "
Wyglad zewnetrzny i barwa Dla kazdej partii wyrobow "
Znakowanie Dla kazdej partii wyrobow )

Szczelnos¢ i wytrzymatos¢ potgczenia na wewnetrzne

R o 1]
ciénienie hydrostatyczne Dla kazdej partii wyrobéw

Odpornosc¢ potaczenia na cykliczne zmiany temperatury Raz na 5 lat

Odpornos¢ potaczenia na cykliczne zmiany ci$nienia

wewnetrznego Raz na 5 lat
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Tablica 2, c.d.
Zakres badan kontrolnych Czestotliwos¢
Szczelnos¢ potgczenia w warunkach podciénienia Raz na 5 lat
Odpornos$¢ potaczenia na wibracje Raz na 5 lat

") Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkci

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2019/1222 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tacznikéw zaprasowywanych Inoxpres
i Steelpres, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, maja
wptyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie
zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 1213) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowag deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowa
Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jako$¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie dituzsze
niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

02567/24/Z00NZE. Opinia naukowo-techniczna. Zaktad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB.
Poznan 2024 r.

Test Reports: 1115426-001, 1115426-002, 1115426-003, 1115426-004, 1115427-001, 1115427-
002, 1115427-003, 1115427-004, 1115428-001, 1115428-002, 1115428-003, 1115428-004,
1115464-001, 1115465-001, 1115466-001, 1115467-001, 1115468-001, 1115469-001, 1116180-
001, 1116181-001, 1116182-001. TTR INSTITUTE SRL, Busto Arsizio VA. Wiochy 2024 r.
B.BK.60110.1527.2022. Atest Higieniczny. Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego PZH -
Panstwowy Instytut Badawczy. Warszawa. 2022 r.

03729/19/Z00NZF. Opinia specjalistyczna. Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska ITB.
Warszawa 2019 r.

Test Report z 09.12.2019 r. wraz z raportami szczeg6towymi: Nr 1108635-001, 1108635-002,
1108635-003, 1108635-005, 1108635-006, 1108636-001, 1108636-002, 1108636-003, 1108636-
005, 1108636-006, 1108637-001, 1108637-002, 1108637-003, 1108637-005, 1108637-006,
1108729-001, 1108729-002, 1108729-003, 1108729-005, 1108729-006, 1108730-001, 1108730-
002, 1108730-003, 1108730-005, 1108730-006, 1108731-001, 1108731-002, 1108731-003,
1108731-005, 1108731-006. TTR INSTITUTE SRL. Busto Arsizio VA. Wiochy 2019 .

Test Reports Nr 1107360-004, 1107361-005, 1107362-005 z 09/04/2019. TTR INSTITUTE SRL.
Busto Arsizio VA. Wiochy 2019 r.

Test Reports Nr 1107043-005, 1107044-005 z 26/11/2018, TTR INSTITUTE SRL. Busto Arsizio VA.
Wiochy 2018 r.

Test Report Nr 1105529-004, 1105531-004, 1105533-004 z 22/06/2017. TTR INSTITUTE SRL.
Busto Arsizio VA. Wtochy 2017 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiatowe dotyczgce

uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 1. Guma

PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréow. Wymagania materiatowe dotyczgce

uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes$¢ 1. Guma

PN-EN ISO 1167-1:2007 Rury, ksztattki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych do

przesytania ptynéw. Oznaczanie wytrzymato$ci na ciSnienie wewnetrzne.
Czesc¢ 1: Metoda ogdina

PN-EN ISO 1167-2:2007 Rury, ksztaftki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych do

przesytania ptynéw. Oznaczanie wytrzymato$ci na cisnienie wewnetrzne.

Czesc¢ 2: Przygotowanie prébek do badan w postaci rur

PN-EN 1254-7:2021 Miedz i stopy miedzi. tagczniki instalacyjne. Cze$¢ 7: tagczniki

Z koncéwkami zaprasowywanymi do rur metalowych

PN-EN ISO 1461:2023 Powfoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metodg

zanurzeniowg. Wymagania i metody badar
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PN-EN 10088-1:2024
PN-EN 10217-7:2021

PN-EN 10226-1:2006

PN-EN 10305-3:2024

PN-EN 10312:2006

PN-EN ISO 13056:2018

PN-EN ISO 19893:2018

PN-EN ISO 19892:2018

ITB-KOT-2019/1222

wydanie 1

Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje
Rury stalowe ze szwem do zastosowan cisnieniowych. Warunki
techniczne dostawy. Cze$¢ 7: Rury ze stali odpornych na korozje

Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoScig uzyskiwang na gwincie. Cze$¢é
1: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne. Wymiary,
tolerancje i oznaczenie

Rury stalowe precyzyjne. Warunki techniczne dostawy. Czes¢ 3: Rury ze
szwem Kalibrowane na zimno

Rury ze szwem ze stali odpornej na korozje do transportu wody i innych
ptynéw wodnych. Warunki techniczne dostawy

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Cisnieniowe
systemy do gorgcej i zimnej wody. Metoda badania szczelnosci
w warunkach podci$nienia

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Rury i ksztaftki
z tworzyw termoplastycznych do goracej i zimnej wody. Metoda badania
odpornosci zestawu rur i ksztattek na cykliczne zmiany temperatury
Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych. Rury i ksztaftki
z tworzyw termoplastycznych do goracej i zimnej wody. Metoda badania
odporno$ci potgczen na cykliczne zmiany cisnienia

tgczniki zaprasowywane Inoxpres do fgczenia rur ze stali odpornej na

korozje oraz Steelpres do taczenia rur ze stali niestopowej

ZALACZNIKI

Zatacznik A.  Ksztatt i Wymiary. ... 10

Zatacznik B. Surowce i materiaty, wyglad zewnetrzny, barwa i znakowanie ......................... 44
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Zatacznik A.

v L DN, mm L, mm Z, mm
\ 15 30 10
18 32 12
22 33 12
28 36 13
35 37 11
42 42 12
54 49 12
76,1 186 131
88,9 211 147
108 247 169

Rys. A1. Inoxpres — tuk 15° FF (181/150)

H DN, mm L, mm H, mm Z, mm
L 15 30 40 10
y A 22 33 41 12
28 36 43 13
35 37 41 11
J,,//\ls' 42 42 47 12
s ¥ 54 49 55 13
sl 76,1 186 194 131
88,9 211 219 147
108 247 256 169
Rys. A2. Inoxpres — tuk 15° MF (181/151)
L
DN, mm L, mm Z, mm
N Z 15 33 13
1 18 32 12
— 22 37 16
28 41 18
— 35 37 11
42 44 14
30° S =SS 54 52 17
76,1 100 55
88,9 115 64
108 127 68

Rys. A3. Inoxpres —tuk 30° FF (181/300)

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2
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DN, mm L, mm H, mm Z, mm
15 33 43 13
22 37 46 16
28 41 48 18
35 37 46 11
42 44 54 14
54 52 63 17
76,1 100 108 55
88,9 115 123 64
108 127 136 68
Rys. A4. Inoxpres — tuk 30° MF (181/301)
L DN, mm L, mm Z, mm
Z 15 36 16
[ 18 37 17
22 41 20
28 47 24
el 35 43 17
42 51 21
54 62 30
76,1 131,5 76,5
88,9 144 84
108 169 94
139,7 203 108
168,3 252 139
Rys. A5. Inoxpres — fuk 45° FF (181/450)
| H
- - DN, mm L, mm H, mm Z, mm
15 36 49 16
/\45° 18 37 43 17
22 41 48 20
* 28 47 54,5 22
i — : 35 43 57,5 17
. 42 51 72 21
54 62 82 26
76,1 131,5 149 76,5
88,9 144 159 84
108 169 199 94
139,7 203 210 108
168,3 252 139 253

Rys. A6. Inoxpres — tuk 45° MF (181/451)
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TR
N En

L
Z DN, mm L, mm Z, mm
15 30,5 10,5
Fia™ 18 32 12
// // \\\ Ar;.;:—‘L“;"‘ 22 36 15
<~ N K| 28 42 19
/ { ‘ ol | 35 50 24
4 N ,/x\‘-v/ = U 42 59 29
4 /I\X 7 54 72,5 37
~_ 4 \\;;/ 76,1 1465 915
\N 88.0 162 102
\\& 108 190 115
Rys. A7. Inoxpres — fuk 60° FF (181/600)
~ i DN, mm L, mm H, mm Z, mm
/ \60° 15 30,5 39 10,5
- = 'I}‘;::"‘:T.T:t:'} = 22 36 46 1 5
\ ' 28 42 51 19
\ 35 50 64 24
42 59 80 29
54 72,5 92,5 37
76,1 146,5 164 91,5
88,9 162 177 102
108 190 205 115
Rys. A8. Inoxpres — tuk 60° MF (181/601)
e .4
DN, mm L, mm Z, mm
15 50 30
= 18 54 34
A 22 60 39
28 73 50
35 68 42
L | 42 80 50
54 100 64
76,1 160 105
88,9 182 122
' 108 220 145
i L 139,7 314 219
e 168,3 386 273

Rys. A9. Inoxpres — tuk 90° FF (181/900)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2
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DN, mm L, mm H, mm Z, mm
15 50 63 30
18 54 63 34
22 60 71 39
28 73 81 50
35 68 82 42
42 80 101 50
54 100 120 64
76,1 160 180 105
88,9 182 197 122
108 220 236 145
139,7 314 322 219
168,3 386 404 273
. A10. Inoxpres — tuk 90° MF (191/901)
DN xR, L1, mm L2, mm Z, mm
mm X cale
15x % 37 57 37
18 x %2 37 57 38
22x Y 39 58,5 37,5
22X % 39 61 40
28 X ¥ 39 61 38
28 x 1 44 68 45
35x 1% 49 75 49
42 x 1% 54 84 54
54 x 2 60 95 60
Rys. A11. Inoxpres — przejscie 90° z gwintem zewnetrznym (197)
DNxR, L1, mm L2, mm Z1, mm Z2, mm
mm X cale
15x % 38 57 15 37
15X % 34 38 15 18
18 x % 39 58 15 38
22 X2 41 58,5 15 37,5
22 X % 46 61 19 40
28 x V2 44 62 15 39
28 x 1 54 68 19 45
35x1% 63 75 21 49
42 x 1% 70,5 84 27 54
54 x 2 80 95 32 60

Rys. A12. Inoxpres — przejscie 90° z gwintem wewnetrznym (198)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2
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H
DN xR, L, mm Z, mm Z1, mm H, mm
/ mm X cale
74 - 15 x % 50 24 30 54
‘ = 18 x 4 54 24 34 59
71 / / / 22 X% 60 30 39 69
; 28 x 1 73 36 50 80
L = 35x1 68 41 42 85
35x 1% 68 46 42 89
' 42 x 1Y 80 50 50 107
) | § 42 x 1% 80 55 50 107
54 x 2 100 65 65 1415

Rys. A13. Inoxpres — tuk 90° z gwintem zewnetrznym (186)

————————— — I DN, mm L1, mm L2, mm Z1, mm Z2, mm
- 15 34 39 14 19
i 18 37 41 16 21
] 22 39 45 18 24
28 44 50 21 27
| 35 51 57 25 31
= 42 59 65 28 35
| 54 70 77 34 42
! 76,1 108 118 52 63
Z1 ' 721 88,9 132 131 72 71
L1 L1 108 155 159 74 84
—pe— — 139,7 197 222 102 127
168,3 257 268 144 155
Rys. A14. Inoxpres — tréjnik rownoprzelotowy (182)
DN x R x DN,
iR % calB X Rif L1, mm L2, mm Z1, mm Z2, mm
15x % x 15 34,5 34 14,5 20

Rys. A15. Inoxpres — trojnik z gwintem zewnetrznym (189/M)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2



L L
I B I. ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2 15/44

L2 i
Z2
. P 5
maNxxc:I: E:’m L1, mm L2, mm Z1, mm Z2, mm

15x%x15 34 40 13 25
18x7%x18 37 42 16 27
18 x % x 18 37 45 16 28
22 x Y2 x22 39 44 18 29
22 x%x22 39 47 18 31
28 x Y2 x 28 44 47 21 32
28 x % x 28 44 50 21 33
28 x1x28 44 53 21 34
35x % x35 51 51 25 36
35x% x 35 51 54 25 37
35x1x35 51 56 25 37
42 X 2 x 42 59 54 29 39
42 x % x 42 59 57 29 41
42 x 1x42 59 60 29 41
54 x V2 x 54 70 61 34 46
54 x % x 54 70 64 34 48
54 x2 x 54 70 81 34 55
76,1 x % x 76,1 108 77 52 60
76,1x2x76,1 108 93 52 67
88,9 x % x 88,9 132 84 72 67
88,9x2x88,9 132 100 72 74
108 x % x 108 155 94 74 77
108 x 2 x 108 155 110 74 84

Rys. A16. Inoxpres — tréjnik z gwintem wewnetrznym (189)

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2
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L2/
z2

L7 |
T 1

DN, mm L1, mm L2, mm Z1, mm Z2, mm

18x15x18 36,5 41 15,5 21

22 x15x22 39 43 18 23

22 x18 x 22 39 44 18 23

28 x 15x 28 44 46 21 26

28 x 18 x 28 44 46 21 26

28 x 22 x 28 44 47 21 26
35x15x 35 51 49 25 29
35x18x35 51 50 25 30
35x22x35 51 51 25 30

35x28x35 51 54 25 31

42 x 18 x 42 59 54 29 34

42 x 22 x 42 59 54 29 33

42 x 28 x 42 59 57 29 34

42 x 35 x 42 59 61 29 35

54 x 18 x 54 70 61 54 41

54 x 22 x 54 70 62 34 41

54 x 28 x 54 70 65 34 42

54 x 35 x 54 70 68 34 42

54 x 42 x 54 70 72 34 42
76,1 x22x76,1 108 74 52 53
76,1 x 28 x 76,1 108 77 52 54
76,1 x 35 x 76,1 108 80 52 54
76,1 x42 x 76,1 108 84 52 54
76,1 x 54 x 76,1 108 90 52 55
88,9 x22 x 88,9 132 81 72 60

88,9 x 28 x 88,9 132 84 72 61
88,9 x 35 x 88,9 132 88 72 62

88,9 x 42 x 88,9 132 91 72 61
88,9 x 54 x 88,9 132 97 72 72
88,9 x 76,1 x 88,9 132 125 72 70
108 x 22 x 108 155 91 74 70

108 x 28 x 108 155 94 74 71
108 x 35 x 108 155 97 74 71
108 x 42 x 108 155 101 74 71
108 x 54 x 108 155 107 74 72
108 x 76,1 x 108 155 135 74 80
108 x 88,9 x 108 155 141 74 81
139,7 x 76,1 x 139,7 197 155 102 100
139,7 x 88,9 x 139,7 197 164 102 104
139,7 x 108 x 139,7 197 180 102 105
168,3 x 76,1 x 168,3 257 169 144 114
168,3 x 88,9 x 168,3 257 178 144 118
168,3 x 108 x 168,3 257 194 144 119
168,3 x 139,7 x 168,3 257 221 144 126

Rys. A17. Inoxpres — trojnik redukcyjny (192)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2
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1Y
DN, mm L1, mm L2, mm Z2, mm
L2 28 x 22 x 28 52,5 47 26
72 S n—— 35x22x 35 60 50,5 29,5
: i i 35x28x 35 60 53,5 30,5
| 42 x 28 x 42 69 57 34
| 54 x 28 x 54 73,5 64,5 41,5
L L1 e Ll .
Rys. A18. Inoxpres — tréjnik redukcyjny MFM (188)
- L > DN, mm L, mm Z, mm
15 49 9
18 50 10
22 53 11
28 56 10
35 63 10
B B 42 72 12
54 83 13
76,1 142 32
88,9 166 46
108 203 41
139,7 250 60
168,3 300 74
Rys. A19. Inoxpres — mufa (183/000)
. L o DN, mm L, mm es, mm
15 69 25
&5 -85 18 73 25
22 79 25
28 88,5 30
35 102,5 30
- T T ey 42 117,5 40
5 54 139 40
76,1 230 60
88,9 260 70
108 310 80
Rys. A20. Inoxpres — mufa nasuwana (183/001)
DN, mm L, mm Z, mm D, mm
15 29 9 17,2
al 18 29,5 9,5 20
22 30,5 9,5 24
A 28 33,5 10,5 30
35 37,5 11,5 37
D 42 41 11 44
# 54 48 12 56
76,1 74,5 19,5 76,1
88,9 84 24 88,9
108 100 25 108

Rys. A21. Inoxpres — mufa do wspawania (187/R)

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2
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S - = %
S,
' ]
i DN, cale L1, mm S, mm B, mm D2, mm
one [ [nr] ] 1 70 7,9 22 33,8
1 1% 70 9,2 22 42,4
1% 70 8,7 22 48,3
' ! o - 1% 70 8 22 54
LY 2% 70 10 22 70
Rys. A22. Inoxpres — nypel z gwintem zewnetrznym (530/I Inoxpres)
S —B- o
' S
1 DN, cale L, mm S, mm B, mm D2, mm
! 1 35 7.9 22 33,8
D2 DN 1% 35 9,2 22 42,4
1% 35 8,7 22 48,3
1% 35 8 22 54
' 2% 35 10 22 70

Rys. A23. Inoxpres — nypel z gwintem zewnetrznym do wspawania (600/1 Inoxpres)

DN, mm L, mm L1, mm
L 15 44 24
- > 18 44 24
22 45 24
28 48 25
35 52 26
42 56 26
54 62 27
- 76,1 93 38
88,9 99 39
108 117 42
139,7 162 67
168,3 199 86
Rys. A24. Inoxpres — zaslepka (183/003)
DN xR, L, mm Z, mm Y, mm
A mm x cale
15 x ¥ 48,5 27 23
15x% 50 30 23
18 x ¥ 49 27 23,5
L 18x % 50 30 235
22 X% 50 30 19,5
22 x 1 52 36 23
v 28 x 1 52 36 19,5
28 x 1% 57 46 25
28 x 1% 59 52 22,5
35x1% 57,5 46 20,5
35x1% 63 52 26
42 x 1% 63,5 52 21
z 42x 1% 68 58 27
42 x 2 68 64 27
54 x 2 72 67 23
54 x 2% 77 75 30
54 x 2Ys 77 81 30
* uszczelka z EPDM

Rys. A25. Inoxpres — dwuzitgczka z ptaskg uszczelkg (183/002)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2
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: L1
| Eef.’-b’t
dz >
B L2
DN x R,

SN Al L1, mm L2, mm Z1, mm Z2, mm A, mm B, mm D, mm
15x % 50 30 30 17 34 13 5
18 x % 5il 30 31 17 34 13 5
22 X% 55 34 34 19 40 17 6

Rys. A26. Inoxpres — kolanko nascienne 90° FF (185/000)
DNXR, | |4 mm | L2mm | Zt,mm | z22mm | A mm B, mm D, mm

mm Xx cale
15x % 50 30 30 17 34 35 5
18 x % 51 30 31 17 34 35 ]
22 X% 55 34 34 19 40 31 6

Rys. A27. Inoxpres — wysokie kolanko nascienne 90° FF (185/001)
DN xR,

il esla L1, mm L2, mm Z1, mm Z2, mm A, mm B, mm D, mm

18 x % 38 34 18 19 40 13 6

Rys. A28. Inoxpres — kolanko nascienne 90° FM (185/002)

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2
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4 i
E 11
% /‘
’:ﬁl“ 7 P}zmz 71
G}fﬂ/ r‘\‘: 7 1
“V‘M ’4%, =
D 22
A Bl 2 |
DN xR, L1, mm L2, mm Z1, mm Z2, mm A, mm B, mm D, mm

mm x cale
15x % 52 30 21 16,5 34 13 5
18 x % 52 30,5 21 17 34 12,5 5
22 X% 55 34 24 19 40 17 6

Rys. A29. Inoxpres — kolanko nascienne 90° MF (185/000 M)
DN xR,

mm x cale L1, mm L2, mm Z1, mm Z2, mm A, mm B, mm D, mm
15x % 52 30 21 16,5 34 35 5
18 x /2 52 30 21 16,5 34 35 5
22 X% 55 34 24 19 40 31 6

Rys. A30. Inoxpres — wysokie kolanko nascienne 90° MF (185/001 M)
(—'—-) (‘____i.._—._&\ '}
-
— \«’ : —“—-!
P
roL22
L8 L |
DN xR,

FiiEn Sceale L1, mm L2, mm Z1, mm Z2, mm A, mm B, mm D, mm
15 x % 52 32 32 18,5 40 13 6
18 x 2 52,5 32 32,5 18,5 40 13 6
22 x % 53,5 35 32,5 21,5 40 15 6

Rys. A31. Inoxpres — trojnik nascienny (185/003)
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f

|
a
~

BNx, L, mm Z, mm Y, mm
mm X cale

15 x % 38 24 18
15x % 41 24 21
15 x% 43 30 23
18 x % 41 27 21
18 x% 44 30 24
22x% 42 32 21
22x% 44 32 23
22 x1 46 36 25
28 x %2 46 38 23
28 x % 47 38 24
28 x 1 48 38 25
28 x 1% 53 46 30
35x1 52 45 25
35x 1% 55 46 28
35x 1% 55 50 28
42 x 1% 59 54 28
42 x 1% 59 55 28
54 x 1% 65 65 29
54 x 2 71 65 35
76,1 x 2% 124 80 69
88,9x3 138 95 78
108 x 4 163 115 88

Rys. A32. Inoxpres — przejsciowka z gwintem zewnetrznym (187)

Y

e

1 H
~

N

DN xR, L, mm Z, mm Y, mm
mm Xx cale

15x % 41 24 21
18 x % 41 27 21
22 X% 44 32 23
28 x 1 48 48 25
35x1% 55 46 28
42 x 1% 59 55 28
54 x 2 71 65 35

Rys. A33. Inoxpres — przejécidwka z gwintem zewnetrznym NPT (187 NPT)
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Z
m[r)irl:cr\;,le L, mm Z, mm Y, mm
15x % 38 27 2
15x % 39 32 2
18 x % 38 27 2
18 x % 39 32 2
22x % 39 32 2
22 X% 40 32 2
22 x1 43 41 2
28 x Y2 41 38 2
28 X% 42 37 2
28 x1 45 41 2
28 x 1% 48 46 2
35x1 49 46 2
35x 1% 52 46 2
35x1% 52 55 2
42 x 1% 56 55 2
42 x 1% 56 55 2
54 x 1% 60 65 1
54 x2 65 65 2

Rys. A34. Inoxpres — przejscidwka z gwintem wewnetrznym (190)

i
Z
DN x R, L, mm Z, mm Y, mm
mm X cale
15x % 41 24 21
18 x % 41 27 21
22X % 44 32 23
28 x 1 48 48 25
35x1% 55 46 28
42 x 1% 59 55 28
54 x 2 71 65 35

Rys. A35. Inoxpres — przejsciowka z gwintem wewnetrznym NPT (190 NPT)
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L 7 - m?anch,Ie L, mm Z, mm Y, mm
' 15X % 52 31 22
T 18X % 52 31 22
S TT TR 18 X % 55 31 27
‘E 22 x 55 32 27
a1 22 x % 56 32 77
L | 28 x % 61 37 30
L 28 x 1 64 37 38
’ i 35x 1% 72 41 46
. 42x1% 91 55 55
Y 54 x 2 127 83 70

Rys. A36. Inoxpres — ztgczka redukcyjna z gwintem zewnetrznym (269/M)

L
L z _ m?anxcl:’Ie L, mm Z, mm Y, mm
1 15x % 52 31 24
18 x % 52 31 24
18 x % 51 31 30
22x % 52 32 24
22 X% 51 32 30
28 X % 57 37 30
28 x 1 57 35 36
( 35x1% 70 45 46
i e 42 x 1% 118 78 55
Yoy 54 x 2 135 83 70

LE——

Rys. A37. Inoxpres — ztgczka redukcyjna z gwintem wewnetrznym (269/F)

DN L, mm L1, mm Z, mm
15 96 56 34
18 97 57 39
22 99 57 39
28 116 70 58
35 123 71 67
42 138 78 77
54 154 84 90
L
o -

Rys. A38. Inoxpres — dwuzigczka (bezuszczelkowa) (184/000)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2
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Tk
HEn

P~

DN L, mm L1, mm Z, mm
g 15 96 56 34
I 18 97 57 39
1 T 101 i i 22 100 58 39
— . 28 117 71 58
- T Z "" 35 127 75 67
¢ 42 140 80 77
L1 54 152 82 90
- - ‘ * uszczelka z EPDM
- L -
Rys. A39. Inoxpres — dwuztgczka z uszczelkg (184/001)
DN = R, L, mm Z, mm
mm x cale
T 15X % 76 56
- 18 x % 77 56
22x % 79 54
P 22x% 81 59
28 x % 87 64
28 x 1 90 67
35x1% 101 74
» ’ . 42x1% 105 74
L 54 x2 118 83
< » * uszczelka z czarnego EPDM
** nakretka gwintowana z mosigdzu
Rys. A40. Inoxpres — dwuztgczka przejsciowa z gwintem zewnetrznym (184/002)
* * % DN xR, L, mm Z, mm
mm X cale ’ ’
&; 15 X Y 77 56
15 x % 77 57
- s EEESR N - - 18 x % 77 56
18 x% 77 57
- 22 x % 79 58
22 x% 81 59
22 x1 81 60
7 28 x 1 90 67
- > 35x1% 101 74
L 42 x1% 102 71,5
- > 54 x2 111 77
* uszczelka z czarnego EPDM
** nakretka gwintowana ze stali

Rys. A41. Inoxpres — dwuztgczka przejsciowa z gwintem zewnetrznym (184/002 INOX)
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o

-

DN x R,
mm X cale L, mm Z, mm
15x % 71 50
18 x %% 72 51
22x% 75 54
22 X% 76 54
28 X Y4 83 60
28 x 1 83 60
35x1% 93 66
42 x 1% 97 66
54 x 2 116 81
* uszczelka z czarnego EPDM
** nakretka gwintowana z mosigdzu

Rys. A42. Inoxpres — dwuztgczka przejsciowa z gwintem wewnetrznym (184/003)

DN xR,

mm X cale L, mm Z, mm
15x% 71 50
15 x% 74 54
18 x %% 72 51
18 x % 75 55
22 X% 76 54
22 x1 79 58
28 x 1 83 60

35x 1% 93 63
42 x1% 93 62,5
54 x2 111 77
* uszczelka wykonana z czarnego EPDM
** nakretka gwintowana wykonana ze stali

Rys. A43. Inoxpres — dwuztgczka przejsciowa z gwintem zewnetrznym (184/003 INOX)

i

DN, mm L, mm Z, mm
18 x 15 57 37
22 x 15 54 44
22 x18 60 40
28 x 15 76,5 56,5
28 x18 75 55
28 x 22 65 425
35x15 84 64
35x18 81 61
35 x 22 70 49
35 x 28 71 48

DN, mm L, mm Z, mm
42 x 15 87 67
42 x 18 87 67
42 x 22 97 76
42 x 28 93 70
42 x 35 81 55
54 x 15 98 78
54 x18 98 78
54 x 22 99 78
54 x 28 108,5 85,5
54 x 35 108 82
54 x 42 97,5 67,5
76,1 x 42 143 113
76,1 x 54 148 112
88,9 x 54 161 125
88,9 x 76,1 184 129
108 x 54 178 143
108 x 76,1 203 148
108 x 88,9 207 147
139,7 x 88,9 380 320
139,7 x 108 395 320
168,3 x 88,9 380 320
168,3 x 108 395 320
168,3 x 139,7 422 327

Rys. A44. Inoxpres — ztgczka redukcyjna (191)
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Tk
N En

- - DN, mm L, mm A, mm B, mm
e 15 57 158 30
/ 18 60 166 31
18 TN 22 65 179 28
' h B — 2 73 206 36
’ O \/ O \\_ :
- L -
Rys. A45. Inoxpres — tuk obejsciowy (179)
b e ) DN,mm | H1,mm | Hmin H2, mm R, mm
H min ] ’ mm 3 )
15 70 48 120 35
i 18 70 53 120 38
H ‘ 22 70 61 120 40
- 28 97 80 125 45
3 35 120 90 200 42
5 B 42 160 115 250 50
54 300 140 305 65
y
Rys. A46. Inoxpres — tuk 90° MM (194/900)
DN, mm H1, mm H min, mm H2, mm
28 71 64 116
35 101 71 226
42 124 80 25
54 162 97 308
Rys. A47. Inoxpres — tuk 60° MM (194/600)
DN, mm H1, mm H min, mm H2, mm
18 55 39 128
22 50 44 124
28 55 47 131
35 80 50 218
42 98 54 274
54 137 72 324
76,1 201 135 201
88,9 241 161 241
108 263 168 263

Rys. A48. Inoxpres — tuk 30° MM (194/300)
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" D, mm H1, mm H min, mm H2, mm
1 18 55 40 128
H miy, 28 45 38 136
=F _ 35 62 32 234
R i W 42 94 50 276
il 54 117 52 337
H min 76,1 228 163 228
88,9 240 160 240
H2 ol 108 249 154 249
Rys. A49. Inoxpres — tuk 15° MM (194/150)
g
IEmi Wq
8 N NN
L« ]
D
DN, mm DN H, m z B D D2 K
5 kotnierza 5 m , Mmm , mm , mm , mm , mm
15 15 53 33 12 80 11,5* 55
18 15 53,5 335 12 80 11,5* 55
22 20 56,5 355 14 90 11,5% 65
28 25 59,5 36,5 14 100 11,5% 75
35 32 63 37 14 120 11,5* 90
42 40 67 37 14 130 4= 100
54 50 74 38 14 140 14* 110
76,1 65 101 455 14 160 14* 130
88,9 80 112 52 16 190 18* 150
108 100 128 53 16 210 18* 170
* 4 otwory
Rys. A50. Inoxpres — ztgczka kotnierzowa PN 6 (193/002)
\§ DN, mm L, mm H, mm D, mm D1, mm | D2, mm
1 22 135 6 50 27 22
D2 = | D 28 135 6 60 32 28
35 135 6 70 40 35
) 42 135 6 80 46 42
X 4t 54 135 8 90 59 54
76,1 135 8 110 78 76,1
88,9 135 10 128 91 88,9
108 135 10 148 110 108

Rys. A51. Inoxpres — kotnierz do ztgczki kotnierzowej PN 6 (193/004)
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D2
H
2 A AT
o« ] ]
D J
DN DN kotnierza H, mm Z, mm B, mm D, mm D2, mm K, mm
15 15 55 35 14 95 14* 65
18 15 55,5 35,5 14 95 14* 65
22 20 58,5 375 16 105 14* 75
28 25 61,5 38,5 16 115 14* 85
35 32 65,5 39,5 16 140 18* 100
42 40 69 39 16 150 18* 110
54 50 78 42 18 165 18* 125
76,1 65 105 50 18 185 18* 145
88,9 80 116 56 20 200 18** 160
108 100 132 57 20 220 18** 180
* 4 otwory
** 8 otworéw
Rys. A52. Inoxpres — ztgczka kotnierzowa PN 16 (193/000)
§ DN, mm L, mm H, mm D, mm D1, mm D2, mm
22 135 6 58 27 22
D2 o D 28 135 6 68 32 28
| l 35 135 6 78 40 35
| 42 135 6 88 46 42
- 54 135 8 102 59 54
: 76,1 135 8 122 78 76,1
88,9 135 10 138 91 88,9
108 135 10 158 110 108
Rys. A53. Inoxpres — kotnierz do ztgczki kotnierzowej PN 16 (193/003)
] ‘ =
H "
(T Wl
1 [ T 1n i)
K
]
DN, mm DN kotnierza H, mm Z, mm B, mm D, mm D2, mm K, mm
54 50 60 24 21 165 17,5* 125
76,1 65 86,5 31,5 24 185 17,5* 145
88,9 80 96 36 24 200 17,5** 160
108 100 116 41 25 220 17,5 180
139,7 125 143 48 27 250 17.5** 210
168,3 150 176 63 29 285 21,5" 240
* 4 otwory
** 8 otworéw

Rys. A54. Inoxpres — ztgczka kotnierzowa luzna (4 lub 8 otworéw mocujgcych)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2



I-Il® ,
[ § | ] ITB-KOT-2019/1222 wydanie 2 29/44
| i s
3 f \
z f \
/ \
\ 0,
sr| 11Mh
L]
. o -
DN, mm DN kotnierza H, mm Z, mm B, mm D, mm D2, mm K, mm
15 15 76,8 56,8 11,1 89 15,8* 60,3
18 15 76,1 56,1 1.1 89 15,8* 60,3
22 20 82,9 61,9 12,8 98,5 15,8* 69,8
28 25 89,1 66,1 14,3 108 15,8 79,3
35 32 944 68,4 15,9 117,5 15,8* 88,9
42 40 102,9 72,9 17,5 127 1 15,8* 98,4
54 50 11,1 755 19,1 162.,5 19* 120,3
76,1 65 122,5 67,5 22.3 1779 19* 139,7
88,9 80 150,9 90,9 23,8 190,6 19* 152,4
108 100 172,2 97,2 23,8 2287 19** 190,5
* 4 otwory
** 8 otworow
Rys. A55. Inoxpres — ztgczka kotnierzowa (193/006)
‘ : ——
8B o LR
i =
A S S LR =
. B ¢ v ~
‘ * e (. |
- :“! -
D1, mm D2, cale D3, mm A, mm B, mm C, mm L, mm E, mm M, mm
76,1 1 42 57,5 44 100 35 15 M 10 x 35
Rys. A56. Inoxpres — wspornik z gwintem wewnetrznym (171/T)
&I "__—; - N
Al
— v"lq M s — -
D1, mm D2, mm A, mm B, mm C, mm L, mm M, mm
76,1 35 90 44 100 35 M 10 x 35
88,9 42 97 53 115 40 M 10 x 35
108 54 116 60 135 45 M 10 x 35

Rys. A57. Inoxpres — wspornik z koncéwkg zaprasowywang (171/P)
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z
| ’(
' i
j DN, mm L, mm Z, mm Otwory
15 60 24 1x 10/24”
)Y 15 60 24 2 x 1024
Lt s
Rys. A58. Inoxpres — ztgczka atomizujgca (195/007 U)
N L .
i b4 DN, mm L, mm Z, mm Otwory
. 35 128 60 3x 1%
| 42 135 60 3x %
| 54 135 74 3x %
(O] 76,1 189 92 3x %
; l | 88,9 208 106 3IX %
; ? 108 240 130 3x %
Rys. A59. Inoxpres — ztgczka wielofunkcyjna (195/007)
L
Z DN, mm L, mm AL, mm Z, mm A, mm
o 15 139 16 71 23
el i T 18 143 18 74 28
oAl —1 T 22 139 20 68 34
;—J U AR I—[ 28 150 22 73 41
35 177 26 90 52
ALY 42 202 32 107 62
54 221 36 113 72
* max. 1000 cykli

Rys. A60. Inoxpres — kompensator (199)
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L DN, mm L, mm Z, mm
Z 15 27,5 7.5
P 18 29,5 9,5
’] 22 32 11
28 37 14
e e 35 46 17
42 51 21
54 62 30
76,1 131,5 76,5
88,9 144 84
108 169 94
Rys. A61. Steelpres — tuk 45° FF (381/450)
DN, mm L, mm H, mm Z, mm
15 27,5 40 7.5
18 29,5 36 9,5
22 32 42 11
28 37 46 14
35 43 57 17
42 51 72 21
54 62 82 26
76,1 131,56 149 76,5
88,9 144 159 84
108 169 199 94

Rys. A62. Steelpres — tuk 45° MF (381/451)

DN, mm L, mm Z, mm

12 42 24
15 38 18

18 41,5 21,5
22 47 26
28 56 33
35 68 42
42 80 50
54 100 64

76,1 160 105
88,9 182 122

L 108 220 145

Rys. A63. Steelpres —tuk 90° FF (381/900)
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™ . " DN, mm L, mm H, mm Z, mm

12 42 48 24
15 38 48 18

18 41,5 48,5 21,5
i 22 47 57 26
28 56 64 33
35 68 82 42
H 42 80 101 50
54 100 120 64

76,1 160 180 105

88,9 182 197 122

108 220 236 145

Rys. A64. Steelpres — tuk 90° MF (391/901)

H
77 7 ] DNXR, L, mm H, mm Z, mm
4 mm X cale
D 15 x %" 36 21 16
/ 15 x % 37 26 17
7 18 x %" 37 26 17
22 X ¥ 41 29 20
L
Rys. A65. Steelpres — przejscie 90° z gwintem zewnetrznym (385)
. DN x R,
——— L, mm H, mm Z, mm Z1, mm
T I, 22 x %" 46 44 25 27
VoD 7 28 x ¥’ 49 42 26 27
28 x %" 49 47 26 30
| L

2,
W

Z1

Rys. A66. Steelpres — przejscie 90° z gwintem wewnetrznym (98)
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H
Qi DN xR, L, mm H, mm Z, mm Z1, mm
\ mm X cale

T N 12 X %" 42 34 22 24

A 15 X %" 50 475 21 30

\ \ 71 15 x % 50 47 21 30

lj L 18 x 14" 54 52 24 34

22 X % 60 62 30 39

, 28 x 1 73 74 36 50

L 35X 1"V 68 80 46 42

¢ 1S 42 x 1% 80 98 60 50

54 x 2" 100 131,5 65 65

Rys. A67. Steelpres — tuk 90° z gwintem zewnetrznym BSP (397)

f ,o DN,mm [ L1, mm L2, mm Z1, mm Z2, mm
g 12 28 35 10 17
2| o | 15 32 32 10,5 10,5
| f é‘izz%\ N =t 18 34 34 12,5 12,5
17 | /\ § i 22 37 37 14,5 14,5
S S I 28 42 42 17,5 17,5
; ; 35 50 50 225 22,5

“b TrEr A LY LT LT LT 42 57 57 255 255

2 | 2 54 69 69 325 325

L u L1 76,1 108 118 52 63

88,9 132 131 72 71

108 155 159 74 84

Rys. A68. Steelpres — trojnik rownoprzelotowy (382)

DN, mm L1, mm L2, mm Z1, mm Z2, mm
M) 12 x 15 x 12 28 38 10 17
N , 15x 18 x 15 37 36 16 15
| 15 x 22 x 15 37 42 16 19
] ~ 18x22x 18 40 45 19 22
l 711 71 22 x 28 x 22 41 45 18 21
|
L1 L L1

Rys. A69. Steelpres — tréjnik nadwymiarowy (392/A)
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Tk
N RN

Zt _ &
L1 Lt
DN, mm L1, mm L2, mm Z1, mm Z2, mm
15x12x15 37 33 16 15
18x12x18 40 34 19 16
18x15x18 34 35 12,5 13,5
22x12x22 41 36 18 18
22 x15x 22 37 38 14,5 16,5
22 x18 x22 37 38 14,5 16
28 x 15x 28 42 40,5 17,5 19
28 x 18 x 28 42 40,5 17,5 19
28 x 22 x 28 42 41 17,5 20
35x15x 35 50 44 24 24
35x 18 x 35 50 44 24 24
35 x22'%x 35 50 44 225 23
35 x 28 x 35 50 44 22,5 19,5
42 x22 x42 57 53 255 30,5
42 x28 x 42 57 56 25,5 38
42 x 35 x42 57 61 25,5 33,5
54 x 22 x 54 69 59 32,5 36,5
54 x 28 x 54 69 64 32,5 39,5
54 x 35 x 54 69 67 32,5 39,5
54 x 42 x 54 69 70 32,5 38,5
76,1 x22x76,1 108 74 52 53
76,1 x 28 x 76,1 108 77 52 54
76,1 x 35 x 76,1 108 80 52 54
76,1 x42 x 76,1 108 84 52 54
76,1 x 54 x 76,1 108 90 52 55
88,9 x 28 x 88,9 132 84 72 61
88,9 x 35 x 88,9 132 88 72 62
88,9 x42 x 88,9 132 91 72 61
88,9 x 54 x 88,9 132 97 72 62
88,9 x 76,1 x 88,9 132 125 72 70
108 x 28 x 108 155 94 74 71
108 x 35 x 108 155 97 74 71
108 x 42 x 108 155 101 74 71
108 x 54 x 108 155 107 74 72
108 x 76,1 x 108 155 135 74 80
108 x 88,9 x 108 155 141 71 81

Rys. A70. Stelpres — trojnik redukcyjny (392)
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L2 i
Z2|
, P, 5
msz"c':I: f:’m L,mm | L22mm | z,mm | Z2, mm

5% %x 15 35 36 12 21
18x%x 18 37 38 16 23
22 x Vax 22 39 39 18 24
22 X % x 22 39 44 18 28
28 x Vi x 28 44 42 21 27
28 x % x 28 44 47 21 30
28x1x28 44 53 21 34
35 x % x 35 51 45 25 30
35 x % x 35 51 50 25 34
35 x1x35 51 56 25 37
42 x Vi x 42 59 59 28 34
42 X Y x 42 59 54 28 37
54 x Vi x 54 70 56 34 41
54 x % x 54 70 61 34 45
731 x Ve x 76.1 108 68 52 53
76,1 x % x 76 1 108 77 52 60
89.1 x % x 88.9 132 76 72 61
88,9 x % x 88.9 132 84 72 68
108 x ¥ x 108 155 85 74 70
108 x % x 108 155 94 74 777

Rys. A71. Steelpres — trojnik z gwintem wewnetrznym (389)

[y = DN, mm L, mm Z, mm

12 42 6

15 49 9

18 50 10

22 53 11

28 56 10

- _ 35 63 10
42 72 12

54 83 13

76,1 142 32

88,9 166 46

108 203 41

Rys. A72. Steelpres — mufa (383/000)
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- L > DN, mm L, mm es, mm
12 56 22
&5 3, 15 69 25
18 73 25
22 79 25
28 88,5 30
= e s R 35 102,5 30
42 117,5 40
54 139 40
76,1 230 60
88,9 260 70
108 310 80

Rys. A73. Steelpres — mufa nasuwana (383/001)

DN, mm L, mm L1, mm
12 30 13
15 26 5
18 26 5
22 27 5
28 29 5
35 32 5
42 36 5
54 41 5

76,1 78 6
88,9 88 6
108 102 6

Rys. A74. Steelpres — zaslepka (383/003)

i DN xR, L, mm Z, mm Y, mm
A mm x cale
15 x %4’ 37 30 10
18 X %4 37 30 10
22X % 54 30 25
L 22x 1" 40 36 10
22 x 1'% 425 55 14
28 x 17 58 36 57
v 28 x 1'% 47 46 14
28 X 1% 48 55 14
35x 1% 67 46 32
35x 1% 52 55 14
42 x 1'% 77 55 35
42X 1% 55 60 14
7 42x2" 56 65 145
54 x 2" 83 65 36,5
54 x 2% 60 75 15
54 X 2% 655 81 16
* uszczelka z EPDM

Rys. A75. Steelpres — dwuztgczka z ptaskg uszczelkg (383/002)
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mDrr:qxxcl:’le L, mm Z, mm Y, mm
12X %" 38 19 21
15 X %’ 41 24 21
15 x %" 44 24 24
15 X %" 44 27 24
) 18 x 15" 44 27 24
18 X % 45 30 25
Y 22 x Y 42 32 21
f 22 X% 45 32 25
= 1 22x 17 46 36 25
[ 28X %’ 47 38 24
28x1” 48 38 25
- 28 x 1'% 52 46 29
35x1” 52 46 25
LQ 35x 1"% 56 46 29
35X 1"% 55 50 28
42 x 1"% 63 55 33
54 x 2 72 65 36
76,1 x 2" 124 80 69
88,9 x 3" 141 95 81
108 x 4” 162 115 88

Rys. A76. Steelpres — przejsciowka z gwintem zewnetrznym (387)

DN xR, L, mm Z, mm Y, mm
mm x cale
12 x %" 38 27 3
15 X %" 35 24 2
L 15 x %" 38 27 2
Y 15 X %" 39 32 2
) 18 x %" 38 27 2
i 18 X % 39 32 2
F 22x % 39 32 2
22 X % 40 32 2
22x1” 43 41 2
~ 28 x ¥ 41 38 2
z 28 X % 42 38 2
28x1” 45 41 2
35x1” 51 46 2
35x 1"V 52 46 2
42x1"% 56 55 2
54 x 2" 65 65 2

Rys. A77. Steelpres — przejscidwka z gwintem wewnetrznym (390)
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R 3 5 mm x cale ’ ’
} 15 x %" 64 44
okt i R == =] 18 x %" 64 44
22 x5 69 46
= w*” 28x 1" 80 56
35x 1% 89 62
45 x 1"V 93 61
Z 54 x 2" 104 66
i * uszczelka z czarnego EPDM
L ** nakretka gwintowana z mosigdzu

Rys. A78. Steelpres — dwuztgczka przejsciowa z gwintem zewnetrznym (384/000)

+ 5
- RS nncgle | Lmm | Zmm
‘ 15 x %" 59 38
| Y | N NN N O | | : 18 x ¥ 59 38
| ] 22 x 4" 64 41
‘ ? ‘ 28x1” 73 49
me 35 x 1% 81 54
42 x 1" 85 53
54 x 2’ 102 66
- Z _ | * uszczelka z czarnego EPDM
- | ** nakretka gwintowana z mosigdzu

=

Rys. A79. Steelpres — dwuztgczka przejsciowa z gwintem wewnetrznym (384/001)

- L _ DN, mm L, mm Z, mm
28 x 15 76,5 56,5
Z 28 x 18 68 48
™ " 28 x 22 65 425
35 x 22 70 49
35x28 71 48
42 x 22 97 76
- 42 x 28 93 70
42 x 35 81 55
54 x 22 95 74
54 x 28 108,5 85,5
54 x 35 108 82
54 x 42 97,5 67,5
DN’ mm L’ mm Z, mm 76,1 X 42 143 113
15%x 12 51 33 76,1X54 148 112
18 x 15 57 37 88,9X76,1 184 129
22 x 12 60 42 108 x 76,1 203 148
22 x 15 64 44 108 x 88,9 207 147
22x18 60 40

Rys. A80. Steelpres — ztgczka redukcyjna (391)
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b Z - DNxR, L, mm Z, mm Y, mm
‘ mm x cale

— 15 x 1%’ 52 31 22
e Y PTT 18 x V% 52 31 22
} 18 X % 55 31 27
o 1 22x V5" 55 32 27
. - | 22 x % 56 32 27
: 28 x 17 64 37 38

Rys. A81. Steelpres — ztgczka redukcyjna z gwintem zewnetrznym (393/M)

= z = m?anch’Ie L, Z, mm i TN

» sz 15 x %5’ 52 37 =
............. AT 1 18X % 52 37 24
{1 18 x %" 51 37 20
2% % 52 37 24
S 22 X% 52 38 30

g

Y

Rys. A82. Steelpres — ztgczka redukcyjna z gwintem wewnetrznym (393/F)

- A - DN, mm L, mm A, mm B, mm
12 55 154 35
15 57 158 30

B 18 60 166 31
O O 22 65 179 33

. 28 73 206 36

. L
Rys. A83. Steelpres — tuk obejsciowy (379)
.2 DN,mm | Ht,mm | ™% | yo im | R, mm

3 H mm 3 £l

| 15 70 48 120 35

i 18 70 53 120 38

H 22 70 61 120 40
28 97 80 125 45
35 120 90 200 42
42 160 115 250 50
54 300 140 305 65

Rys. A84. Steelpres — tuk 90° MM (394/900)
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I
H Bn

DN, mm H1, mm H min, mm H2, mm
28 54 47 130
35 80 50 218
i 42 98 54 274
54 137 72 324
Rys. A85. Inoxpres — tuk 30° MM (394/300)
H1
. D, H1, H min, H2,
Hm”'i mm mm min, mm mm
T 28 45 38 136
B I SN 1 . 35 62 32 234
. Ly 42 94 50 276
. 1 54 117 52 337
H min
Rys. A86. Steelpres — fuk 15° MM (394/150)
D2
. =
1
oo ' !
Z ' A B
A\ ' ’
l i
- -
K
D
DN, mm ko'D.N H, mm Z, mm B, mm D, mm D2, mm K, mm
nierza
15 15 39 19 12 80 11* 55
18 15 39,5 19,5 12 80 11* 55
22 20 425 21,5 14 90 11* 65
28 25 455 22,5 14 100 11* 75
35 32 51 25,5 16 120 14* 90
42 40 55 25 16 130 14* 100
54 50 62 26 16 140 14* 110
76,1 65 92,5 37,5 14 160 14* 130
88,9 80 104 44 16 190 18* 150
108 100 120 45 16 210 18* 170
* 4 otwory

Rys. A87. Steelpres — zigczka kotnierzowa PN 6 (393/002)
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i D2
r‘ -
I = | Y
l i
-
K
-
D
DN DN H, mm Z, mm B, mm D, mm D2, mm K, mm
kotnierza i ? ’ ’ ’ ?
15 15 43 23 16 95 14* 65
18 15 44 24 16 95 14* 65
22 20 47 26 18 105 14* 75
28 25 50 27 18 115 14* 85
35 32 53 27 18 140 18* 100
42 40 57 27 18 150 18* 110
54 50 64 28 18 165 18* 125
76,1 65 97 42 18 185 18** 145
88,9 80 108 48 20 200 18** 160
108 100 124 49 20 220 18** 180
* 4 otwory
** 8 otworéw
Rys. A88. Steelpres — ztgczka kotnierzowa PN 16 (393/000)
DN, mm D1, mm L, mm L1, mm
60 42 120 69
D D1 60 54 120 80
76 54 130 76
Rys. A89. Steelpres — ztgczka tranzytowa (322)
71
oo |
22
PNx R, L, mm Z, mm 21, mm 22, mm
mm X cale
15 x %" 80 16 131 82
18 x 2" 80 16 131 82

Rys. A90. Steelpres — tgcznik grzejnikowy, malowany (396/RAD)
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L
-
r L1
- -
[3'1 D1
$! !
sh 3
D, mm D1, mm S, mm S1, mm L1, mm L, mm
17,2 12 41 1,5 26 120
17,2 15 2,6 15 30 120
21,3 18 3,15 1,5 30 120
26,9 22 3,95 1,5 34 120
33,7 28 4,35 1,5 34 120
42,4 35 52 1,5 40 120
48,3 42 4,65 1,5 45 120
60,3 54 4,65 1.5 50 120
76,1 76,1 3,7 2 70 120
88,9 88,9 41 2 75 120
114,3 108 5,2 2 90 120
Rys. A91. Steelpres — zakonczenie spawane (375)
dt
'
)
Zl'
{ e a?
21
L]
' ;
dt
d1':r:2’ L1, mm L2, mm Z1, mm Z2, mm H, mm
15x15 37 37 16 16 20
18 x 15 40 37 19 16 21
22 x 15 41 40 18 16 23
22 x18 41 37 18 19 24
28 x 15 46 37 22 16 27
28 x 18 46 40 22 19 28

Rys. A92. Steelpres — przejscie krzyzowe 90° (399)
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0
t ; A
@ f—————— H-1
B
@ :
- — A
y
<« D v C >
d1 x d2,

mm A, mm B, mm C, mm D, mm
12x12 30 40 60 100
15x 12 40 40 60 100
15x 15 40 40 60 100
18 x12 40 40 60 100
18 x 15 40 40 60 100
22 x12 40 40 60 100
22x15 40 40 60 100
28 x 12 40 40 60 100
28 x 15 40 40 60 100

Rys. A93. Steelpres — przejécie pojedyncze (395)

d2  d2

M
|
D !
!
|

© M= e
c i

© HEH=xE
|
|
) |
!

4
JALB j; A
d1 x d2,

——" A, mm B, mm C, mm D, mm
12x12 30 40 60 100
15x 12 40 40 60 100
15x 15 40 40 60 100
18 x 12 40 40 60 100
18 x 15 40 40 60 100
22x12 40 40 60 100
22x15 40 40 60 100
28 x 12 40 40 60 100
28 x 15 40 40 60 100
35x15 40 40 60 100

Rys. A94. Steelpres — przejscie podwojne (396)
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Zatgcznik B.

B1. Surowce i materiaty

Do produkgji tgcznikéw Inoxpres powinny by¢ stosowane rury i prety wedtug normy PN-EN 10217-7:2021
lub PN-EN 10312:2006, wykonane ze stali odpornej na korozje, gatunku 1.4404 wedtug normy
PN-EN 10088-1:2024.

Do produkgji facznikéw Steelpres powinny by¢ stosowane rury i prety ze stali niestopowej, gatunku 1.0034
(E195) wedtug normy PN-EN 10305-3:2024. Zewnetrze powierzchnie tacznikow Steelpres powinny byc
pokryte powtokg cynkowg wedtug normy PN-EN ISO 1461:2023, o gruboéci od 6 do 12 ym.

Do uszczelniania potgczen zaprasowywanych powinny by¢ stosowane uszczelki O-ring z kauczuku etylenowo-
propylenowego EPDM lub z kauczuku fluorowego FKM wedtug normy PN-EN 681-1:2002/A3:2006.

B2. Wyglad zewnetrzny i barwa

Wyroby powinny by¢ wolne od widocznych wad powierzchniowych, a ich barwa jednolita.

B3. Znakowanie

Kazdy tgcznik powinien by¢ oznakowany czytelnie i trwale napisem zawierajgcym co najmniej:
- nazwe lub znak producenta,

- nazwe wyrobu i jego zastosowanie,

- wymiar koncéwki zaprasowywanej w mm i/lub wielkos¢ gwintu.
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